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Vorrichtung zum Aufbemiten von Schlagldchern in asphaltierten StraBen 

Die Erftndung betrifft elna Vorrichtung zur Aufbereitung 
von Schlagldcham in asphaltierten StraSan. 
Die Vorrichtung besteht nach Fig. 1 aus einer Rohrachse 1, 
an derem unteren Enda Schnelden 2 in antsprachenden Off- 
nungen 3 fast eingesetzt aind. Diese Cffnungen sind radial in 
glelchen Winkaln untarainander in axial gieichliegenden 
Ebenen in dar Rohrachse eingebracht 
Die Schnelden 2 bestehen aus kreierund ringformig gebo- 
genem Rachstahl und kdnnan gehirtet oder mtt Haitmatall 
beachichtet aein. Die Vorrichtung ateilt so eine Art Frftaer 
dar Diesar wird von einem auf der Rohrachse 1 bafeatigten 
Rohrmctor 6 getrieben, der aeinaraaita auf einer drei dimen- 
sional bewegbaren Traverse 6 einea entsprechenden Fahr- 
zaugesbefestigtist 

Wird die Vorrichtung flber ein Schlagloch gabracht, so kann 
dieses bis auf dan Unterbau der Aaphaitachicht ausgefraat 
und mit einer gleichmfiftig dicken Schicht antsprachenden 
Materials verfuUt und verdlcht t warden. 
Beim Aufbereiten einea Schlaglochea kann durch dl im 
Berelch dar Schnekian 2 befindtichen Bohrungen 4 und die 
untere Offnung der R hrachae beJ V durch einen Absauger, 
der oben an der Rohrachse angeachlosa n iat abgefrfiatea 
Material abgaaaugt warden. 

Rg, 2 1st ain Sohratt nach der Unto A-A der Rg. 1 und zeigt die 
rediale Anordnung dar Schnelden 2, wobei in olesern Aus- 
fflhrungabatspiel zwotf Schneiden eJngeaetzt nnd. 
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Pateatansp niche ' den umfaflt aber nur einen DreivierteJ-Kreisring, wobei 

die oberen Enden derselbeir mit der Innenwand der 

1. Vorrichtung zum Aufbereiten vonSchlaglocfaern Rohrachse bfodig abschneidea. In dieser sind im Be- 
in asphaltierten StraBen mit anschlieBendem Aus- reicb der Schneiden raindestens drei urn 120° vers me 
Mien, zJL mit einem Kleinsdilag-Bitumengemisch 5 Bohrungen radial angeordnet, deren Achsen in einer 
und anschlieBender Verdichtung desselben, da- Ebene mit den Mitten der Schneiden liegen. 

dutch gekennzeichnet, daB diese aus einer Rbfar- Ein besonderes Merkmal der Erfindung ist, daB die 

achse (1) besteht, an deren unterem Ende radial and Achsen dieser urn 120° versetzten Bohrungen mit einer 

in gleichen Winkeln unteremander und in axial zur Achse der Rohrachse zeigenden radialen Unie einen 

gleichliegenden Ebenen Offnungen (2) und nuten- 10 Winkel von 30° einschlieflea 

. . f5rmige Aussparungen (3) eingearbeitet sind, in de- In der Zeichnung ist ein Ausftthrungsbeispiel gexn&H 

nen kreisrund ringfdnnig gebogene Schneiden (4) der Erfindung dargesteUt und wird im folgenden naher 

aus Flachstahl, deren Umfang aber nur einem Drei- beschrieben. Es zeigen: 

viertel-Kreisring entspricht, derart senkrecht zur Fig. 1 die Ansicht emer Vorrichtung, 

Rohrachse (t) stehend f est eingesetzt sind, daB die 1 h Fig. 2 einen Schnitt nach der Linie A-A der Fig. I, 

oberen Enden (4') aller Schneiden (4) bQndig mit Fig. 3 die Rohrachse ohne Schneiden und 

der Innenwand der Rohrachse abschneiden. wah- Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie B-B der Fig. 3. 

rend die unteren Enden (4") in die Rohrachse (1) Nach Fig. 1 besteht die Vorrichtung aus einer Rohr- 

hineuiragen. achse l,.die z3. von einem auf dieser angebrachten 

2. Vorrichtung nach Anspruch U dadurch gekenn- 20 Rohfmotor 10 getrieben wird Dieser ist zweckm&Biger- 
zeichnet, daB im Bereich der Schneiden (4) minde- weise auf einer dreidimensional bewegbaren Traverse 
stens drei um 120° versetzte radial angeordnete befestigt 

Bohrungen (5), deren Achsen in einer Ebene mit Am unteren Ende der Rohrachse 1 sind nach den 

den Mitten der Schneiden (4) liegen* in der Rohr- Fig. 1 und 3 radial in gleichen Winkeln untereinander 

achse (l)eingebracht sind. 25 und in axial gleichliegenden Ebenen, im Ausfilhrungs- 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- heispiel jeweils zwdlf, Offnungen 2 und nutenformige 
zeicfanet, daB die Achsen (6) der Bohrungen (5% die Aussparungen 3 eingebracht In diesen sind gemiB den 
mit den Mitten der Schneiden (4) in einer Ebene Fig. 1 und 2 kreisrundgebogene Schneiden 4, die 
liegen, mit einer in dieser Ebene Oegenden gedach- zwangs&ufig senkrecht zur Rohrachse 1 stehen, f est ein- 
ten, zur Achse der Rohrachse (1) zeigenden radia- so gesetzt Der Umfang der Schneiden umfaBt einen Drei- 

. len Linie (7) einen Winkel von 30° einschlieflea viertel-Kreisring, deren obere Enden 4' etwa bdndig mit 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 1 bis % da* der Innenwand der Rohrachse 1 abschneiden. Die unte- 
durch gekennzeichnet, daB die Schneiden (4) geh&r- ren Enden 4" ragen in die Rohrachse hinein. 

tet oder mit Hartmetall beschichtet sind. In dieser sind nach den Fig. 1, 3 und 4 im Bereich der 

35 Schneiden um 120° versetzte Bohrungen S ? 5'angeord- 

Beschreibung net Deren Achsen fiegen in einer Ebene mit den Mitten 

der Schneiden 4. Nach Fig. 4 kfinnen die Achsen 6 der 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbe- Bohrungen S 7 mit einer radialen, zur Achse der Rohr- 

reiten von Schlagldcbern in asphaltierten StraBen zum achse 1 zeigenden Linie 7 einen Winkel von 30° bilden. 

Zwecke anschlieBender Ausbesserung, zJJ. mit einem 40 Die Vorrichtung gem&B der Erfindung stellt eine Art 

Klemschlag-Bitumengemisch. FrSser dar. Die dreidimensional bewegbare Traverse 11, 

Nach der bisherigen Praxis werden Schlaglflcher mit die zA auf einem entsprechenden Fahrzeug angebracht 

Ausbesserungsmaterial mittefs Schaufel verfQllt, mit ist, wird liber das Schlagioch einer asphaltierten Fahr- 

Sand bestreut und verdicbtet Hierbei ergibt diese Art bahndecke gebracht Die Aufarbeitung eines solchen 

der Verfullung vdllig unterschiedliche Schichtdicken, 45 Schlagloches wird mittels der vom vom Rohrmotor 10 

wobei sich die dCansten Schichtameile, meistens wegen getriebenen Vorrichtung vorgenommen. Durch diese ^ 

ungenilgender Abbindung mit dem Untergnind, nach wird das Schlagioch bis auf den Unterbau der Fahr- Q_ 

kurzerZeitlosen. bahndecke vorzugsweise in rechteckiger Form ausge- Q 

Eine bessere Schlaglochaufbereitung erfolgt mit frast An der Rohrachse 1 1st qben eine Absaugvorrich- Q 

PreBluftmeifleln, wobei aber der auszufQllende Unter- so tung angeschlossen, welcLe das ausgefriste Material 

grund nur bedingt eben wird und das Entfernen der durch die untere Rohrachsen6ffmmg 1' sowie die Boh- 

abgeschlagenen Asphaltreste sehr sorgfaitig erfolgen rungen S bzw. 5'absaugt Hierbei ist besonders die Wir- 

muB. Andernfalls ist auch hierbei die Abbindung zwi- kungder Bohrungen 5' von Bedeutung, die auf Grund «< 

schen Untergnmd und VerfQIImaterial mehr oder weni- ihrer Stellung eine besondere Wirbel- und Saugwirkung -J 

germangelhaft 55 haben. ^ 

Es ist Aufgabe der Erfindung eine Vorrichtung zu Daa ausgefriste, saubere Schlagioch wird anschlie- ^ 

schaffen, mittels welcher ScfalaglOcher in asphaltierten Bend mit entsprechendem Material verfullt und gewalzt ^ 

StraBen s aufbereitet werden kdnnen, daB eine langle- Dadurch ergibt sich eine gleichmaflig dicke Ausbesse- f— 

bige, dh, qualitativ hochwertige Ausbesserung mit rungsschieht CO 

gleichmafligerSchiditdick ermdglicht wird. go Ji/ 

GemdB der Erfindung erfolgt dieses dadurch, daB die 
Vorrichtung aus einer Rohrachse besteht, an deren un- 
terem Ende radial und in gleichen Winkeln untereinan- 
der und in axial gleichliegenden Ebenen Offnungen und 
nutenformige Aussparungen eing brachtsind & 

In diesen sind kreisrund ringfdnnig gebogene, aus 
Flachstahl bestehende Schneiden senkrecht zur Rohr- 
achse stehend fest eingesetzt Da* Umfang der Sdmei- ^w^.;^ 
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